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© Automobil-Dachhimmel 

® Die Erfindung betrifft cinen Automobil-Dachhimmel, 
bestehend aus einer oberen Schicht und einer unteren 
Schicht, wobei beide Schichten eine naturfaserverstarlcte 
Thermoplastlage und, mit dieser haftend verbunden, eine 
geschlossenzellige Schaumfolie enthaften und wobei die 
Schaumfolien einander gegenuberliegend angeordnet 
sind. Die beiden Schichten sind nur an Teilbereichen mit- 
einander verschweiBt, so da IS sich zwischen den Schich- 
ten nicht verschweilJte, Luftpolster enthaltende Bereiche 
befinden, an denen die untere Schicht aufgewdlbt ist. 
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Beschreibung mdglichst geschlossenzellig sein, ihre Dichte liegt vorzugs- 

weise zwischen 30 und 100 g/cm 3 . Die Dicke der Thermo- 

[0001] Die Erfindung betrifft einen Dachhimmel aus zwei plastlage betragt vorzugsweisc 2 bis 10 mm, die der 

miteinander verbundenen Schichten aus faserverstarkten Schaumfolie 1 bis 2 mm Beide Schichten haben zusammen 

Thermoplast-Lagen und Kunststoff-Schaumfolien, zwi- 5 ein Flachengewicht von vorzugsweise 200 bis 2000, insbe- 

schen denen sich Bereiche mit Luftpolstern befinden. sondere von 400 bis 1500 g/m , 

[0002] Kraftfahrzeug-Inncnteile werden in zunehmendem [0007] Erfindungswesentlich ist, daB die beiden Schichten 

MaBeaus Kunststoffen hergestellt. Fur Dachhimmel werden nur an einer Vielzahl von Teilbereichen miteinander ver- 

dabei vor allem Schaumstoffbahnen, insbesondere aus Poly- schweiBt sind, so daB sich zwischen den Schichten nicht 

urethan oder Polyolefinen verwendet, die an ihrer Unterseite 10 verschweiBte, Luflpolster enthaltende Bereiche befinden, an 

mit einer Kunststoftblie abgedeckt sind. Die genannten denen die obere Schicht aufgewolbt ist. Die verschweifiten 

Schaumstoffe kbnnen zwar schwache StoBe abfedem, bei Bereiche konnen verschiedenartige Gestalt haben, sie kon- 

einem starken Aufprall, z. B. bei einem Unfall oder beim nen z. B. nind, oval oder rechteckig sein. Sie mac hen vor- 

Pahren iiber ein tiefes Scblagloch, werden sie aber so stark zugsweise 10 bis 80% der Rache des Dachhimmels aus T die 

zusammengedruckt, daB der Kopf des Fahrgasts praktisch 15 Hohe der Aufwolbung kann 50 bis 300%, bezogen auf die 

direkt an das harte Metallblech des Automobildachs an- Dicke der oberen Schicht, betragen. Ke ein Luftpolster ent- 

schlagt, haltende Aufwolbung ist bei einem starken StoB nach innen 

[0003] Die EP-A 657 281 beschreibt ein Baueiement als verformbar und kann dadurch einen Aufprall abpuffem. 

Aufprallschutz und zur Schalldammung im Automobilin- [0008] Auf die obere, dem Blechdach zugewandte Schicht 

neoraum, bestehend aus einer Kunststoff-Schaumschicht, 20 des Dachhimmels kann ein Abdeckvlies, z. B. aus Polye- 

z. B. aus Polyurethan, und einem damit kraftschlussig ver- sterfasern oder eine Aluminiumfolie aufgebracht sein; an 

bundenen Tragkorper aus einem naturfaserverstarkten Ther- der unteren, dem Fahrgastraum zugewandten Seite kann 

moplasten. eine 1 bis 3 mm dicke Polsterschicht aus Kunststoffschaum, 

[0004] In der DE-A43 11 592 sind Kraftfahrzeug-Innen- z. B. auf Basis von Polyurethan oder Polypropylen, sowie 

verkleidungsteile beschrieben, die sich durch eine hohe 25 eine Dekorschicht, z. B. ein VTies oder eine Folie, ange- 

Steifigkeit auszeichnen. Eine spezielle Ausfuhrungsform bracht sein. 

besteht aus zwei flachig miteinander verbundenen Lagen [0009] Fig. 1 zeigt einen Querschnitt durch einen Dach- 

aus naturfaserverstarkten thermoplastischen Kunststoffen, himmel. Mit 1 bzw. 2 sind die Thermoplastlage bzw. die 

wobei eineLage Hohlkammern aufweist Die Verkleidungs- Schaumfolie der oberen Schicht bezeichnet, mit 1' bzw. 2' 

teile werden hergestellt, indem man auf ein mit Vertiefungen 30 die Thermoplastlage bzw. die Schaumfolie der unteren 

versehenes Unterwerkzeug zunachst ein vorerhitztes, flachi- Schicht. Die beiden Schichten sind nur an den Teilbereichen 

ges Vlies aus Thermoplastfasern und Naturfasern auflegt 3 miteinander verschweiBt, wodurch sich die Hohlraume 4 

und dieses Vlies durch Verpressen mittels eines mit entspre- ergeben. 

chenden Erhebungen versehenen ersten Oberwerkzeugs [0010] Fig. 2 zeigt den Dachhimmel der Fig. 1 von oben 

formt und zu einer kompakten Lage konsolidiert. Dann wird 35 gesehen. Mit 3 sind wieder die verschweiBten Tetlbereiche 

das erste Oberwerkzeug entfernt, ein zweites vorerhitzes bezeichnet, mit 4 die nach oben aufgewolbten Hohlraume. 

Vlies wird auf die erste Lage aufgelegt und mittels eines Man sieht, daB diese miteinander verbunden sind. Dadurch 

zweiten, nicht mit Erhebungen versehenen Oberwerkzeugs ergibt sich die Moglichkeit, Kabelkanale oder Rohren, z. B. 

wieder durch Verpressen konsolidiert und an den erhabenen fur die Klimaanlage, einzulegen und dadurch unsichtbar in 

Stellen der ersten Lage mit dieser verbunden. Auf diese 40 dem Dachhimmel zu integrieren. 

Weise bilden sich an den vertieften Stellen der unteren Lage [0011] Fig, 3 zeigt einen Querschnitt durch einen Dach- 

Hohlkammern aus. Urn ein Einfallen der Lagen zu verhin- himmel, der Einfachheit halber an einer Stelle, an der sich 

dern, muB wahiend der Herstellung des Verbundteils durch kein Hohlraum befindet. Hier sind das in einer bevorzugten 

Dtisennadeln Luft unter Druck in die Hohlkammern einge- Ausfuhrungsform angebrachte Abdeckvlies 5 und die Pol- 

preBt werden. Hierbei handelt es sich ersichtlich um ein 45 sterschicht 6 sowie die Dekorschicht 7, eingezeichnet 

recht kompliziertes Verfahren. [0012] Bei der Herstellung des erfindungsgemaBen Dach- 

[0005] Der Erfindung lag nun die Aufgabe zugrundc, ei- hinimels werden zunachst die Ausgangsmaterialien fur die 

nen Automobil-Dachnimmel zu entwickeln, der nicht nur beiden Schichten hergestellt. Dazu werden kontinuieriich 

schwache StoBe abfedert, sondem zwar steif, aber doch so Bahnen der Schaumfolie und eines Mischvlieses aus Ther- 

verformbar ist, dafl er auch bei einem starkeren Aufprall 50 moplastfasem und Naturfasern oder Mineralfasern zusam- 

dem Fahrgast noch Schutz bietet. Ferner sollte der Dach- raengefuhrt Dabei werden die jeweiligen einander zuge- 

hinimel schallschluckend sein, so daB erzurLarmdampfung wandten Oberflachen der Bahnen auf Temperaturen ober- 

geeignet ist. Der Dachhimmel sollte femer einfach herstell- halb des Erweichungspunktes des Thermoplasten, z. B. 

bar sein. Diese Aufgaben sind bei dem erfindungsgemaBen durch Anblasen mit HeiBluft, erwarmt; dann werden die bei- 

Automobil-Dachhimmel gelost. 55 den Bahnen, vorzugsweise mittels Walzen, miteinander ver- 

[0006] Der Dachhimmel besteht aus zwei Schichten, die preBt, Dadurch ergibt sich eine gute Verbindung von Vhes 

beide eine faserverstarkte Thermoplastlage und, mit dieser und Schaumfolie und es wird eine Verbundbahn erhalten, 

haftend verbunden, eine geschlossenzellige Schaumfolie die noch flexibel ist 

enthalten. Die Schaumfolien sind dabei einander gegenuber- [0013] Von dieser Verbundbahn werden passende Zu- 

liegend angeordnet und miteinander verschweiBt. Die Ther- 60 schnittc abgeschnitten. Ein iiber den Schmelzpunkt des 

moplastlage kann alle Ubhchen faserbildenen Thermopla- Thermoplasten vorgewarmter Zuschnitt, der im fertigen 

sten enthalten, vorzugsweise Polyolefine und insbesondere DachMmmel die Oberschicht bildet, wird dann, mit der 

Polypropylen, weiterhin enthalt sie nicht thermoplastische Schaumfolienseite nach oben, in das mit noppenformigen 

Fasern als Verstarkung. Geeignet sind bevorzugt solche aus Erhebungen versehene Unterwerkzeug einer Presse einge- 

Naturfasern, wie Flachs, Jute, Hanf, Sisal, Kenaf undBaum- 65 legt. Auf diesen Zuschnitt wird ein weiterer vorgewarmter 

wolle, aber auch mineralische Fasern z. B. Glasfasern. Die Zuschnitt, der in dem fertigen Dachhimmel die TJnterschicht 

Schaumfolie besteht aus einem vernetzten Poiyolefin, vor- bildet, mit der Schaumfolienseite nach unten aufgelegt 

zugsweise aus Polypropylen oder Polyethylen. Sie sollte GleLchzeitig wird die Presse mit einem glatten Oberwerk- 
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zeug luftdicht abgeschlossen und dmch seitlich angebrachte 
DUsen wind Luft zwischen die Zuschnitte eingeblasen. 
Durch die beiden geschlossenzelligen Schaumfolien kann 
die Luft nicht entweichen, so daB durch den sich aufbauen- 
den Lufldruck der untere Zuschnitt auf das Unterwerkzeug 5 
geprefit wird und sich dort um die Noppen herum dicht an- 
legt. Die Zuschnitte bcriihren sich nur an den Auflagestellen 
der erhdhten Noppen, dazwischen bildet sich ein zusam- 
menhangender Hohlraum mit einem Luftpolster aus. Die - 
im Fall von Polypropylen als Thermoplast - 180 bis 200°C 10 
heiBen Zuschnitte werden dann initeinander verpreBL 
[0014] Dabei schraelzen die Thermoplastfasern vollstan- 
dig auf, wahrend das vemetzte Polyolefin der Schaumfolie 
nicht aufschmilzt, sondem nur erweicht, so daB das Luftpol- 
ster formstabil erhalten bleibt. An den Beruhrungsstellen 15 
der beiden Schichten verschweiBen die crweichten Schaum- 
folien miteinander. In der kalten Presse erstarrt dann der 
Thermoplast wieder, das Vlies konsolidiert und bildet die 
naturfaserverstarkte Thennoplastlage. 

[0015] Vor dem Verpressen konnen an der Oberseite des ±o 
oberen Zuschnitts die Polsterschicht 6 und die Dekorschicht 
7 und an der Unterseite des unteren Zuschnitts das Ab- 
deckvlies 5 angelegt werden. Diese Schichten werden mit- 
verprefit und werden uber die aufschmelzenden Thermo- 
plastfasern des Faservlieses rait den Grundschichten ver- 25 
bunden. Es versteht sich T daB der bei der beschriebenen Her- 
stellung oben liegende Zuschnitt (rait Polster- und Dekor- 
schicht) im eingebauten Zustand die Unterseite des Dach- 
himraels zum Fahrgastraum hin bildet. 

30 

Patentanspruche 



zeichnet, da/3 die Verstarkungsfasem der Thennoplast- 
lage (1, V) Naturfasern, vorzugsweise aus Flachs und/ 
oder Kenaf, oder Glasfasern sind. 
9. Dachhimmel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Luftpolster enthaltenden Bereiche (4) 
untereinander verbunden sind und Kabelkanale und 
Rohren enthalten konnen. 



Hierzu 2 Seite(n) Zelchnungen 



1. Automobil-Dachhimrael, bestehend aus einer obe- 
ren Schicht und einer unteren Schicht, wobei beide 
Schichten eine faserverstarkte Thennoplastlage (1, 1') 35 
und, mit dieser haftend verbunden, eine geschlossen- 
zellige Schaumfolie (2 T 2') aus einem vernetzten Poly- 
olefin enthalten, und wobei die Schaumfolien einander 
gegeniiberliegend angeordnet und miteinander ver- 
schweiBt sind, dadurch gekennzcichnet, daB die bei- 40 
den Schichten nur an einer Vielzahl von Teilbereichen 
(3) verschweifit sind, und daB sich zwischen den 
Schichten nicht verschweiBte, Luftpolster enlhaltende 
Bereiche (4) beftnden, an denen die obere Schicht auf-. 
gewolbt ist 45 

2. Dachhimmel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das FLachengewicht der beiden Schichten 
zusammen zwischen 200 und 2000 g/m 2 , vorzugsweise 
zwischen 400 und 1500 g/m 2 liegt. 

3. Dachhimmel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 50 
zeichnet, daB die Dicke der Schamnfolien (2 bzw. 2') 
zwischen 1 und 2 nun liegt. 

4. Dachhimmel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft auf die obere Schicht noch ein Ab- 
deckvlies (5) oder eine Alumraiumfolie aufgebracht 55 
isL 

5. Dachhiramel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an der unteren Schicht noch eine 1 bis 
2,5 mm dicke Schicht (6) aus Kunststoffschaum und 
eine Dekorschicht (7) angebracht sind. 60 

6. Dachhimmel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die verschweiJ3ten Bereiche (3) 10 bis 
80% der Flache des Dachhimmels ausmachen. 

7. Dachhiramel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Thermoplast der Thennoplastlage (1, 65 
1') Polypropylen und das Polyolefin der Schaumfolie 
(2, 2*) Polypropylen oder Polyethylen sind 

8. Dachhimmel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
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